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Seal Master... fiihrendes

in aufblasbaren
Dichtungen

“Wir sind die Pioniere auf einem
Spezialgebiet.”

Das Seal Master Team enthalt Personen, die sich schon in den
40er Jahren mit der Entwicklung aufblasbarer Dichtungen
befaf3ten.

In den 50er, 60er und 70er Jahren verbesserten diese
Fachleute ihre Kenntnisse weiterhin in der Gummitechnologie
und in sondergefertigten Produkten, wobei sie Probleme bertick-
sichtigten, die in der Gummiindustrie bestanden.

Mit der Griindung der Seal Master Corporation im Jahre
1974 wurden alle diese Talente vereinigt.

Seitdem hat Seal Master den Stand der Technik mit der
Einflihrung von mehr als 4.500 innovativen Produkien flr eine
Vielzahl von Einsatzbereichen wesentlich vorangetrieben.

Wenn Sie eine neue Konstruktion in Betracht ziehen oder
irgendein Dichtungsproblem haben, wie zum Beispiel bei:

* Aufschldammung -+ Hell/Dunkel = Schmuiz

* Chemikalien = Hochfrequenzstérung - Staub

= Druck = Kérnchen = Strahlung
= Druckwellen * Pasten » Vakuum

* EMB * Pellets * Warm/Kalt
* Fliissigkeiten  Pulver * Wasser

« Gerdusche » Schadstoffe » Wetter

DANN VERLASSEN SIE SICH AUF DEN FACHMANN UND
RUFEN SIE SEAL MASTER AN!

Was ist eine aufblasbare Dichtung?

Eine aufblasbare Dichtung ist ein gewebeverstarkier
Elastomerschlauch, der in konkaver, gewundener oder flacher
Form sondergeformt wird. Sie ist so konstruiert, daB3 sie im aufge-
blasenen Zustand eine fest abschlieBende Trennschicht zwis-
chen einer tragenden und einer aufliegenden Oberflache bildet.
Dies wird im Querschnitt mit der nachfolgenden Abbildung ver-
anschaulicht. Position A verdeutlicht die geformte und Position B
die aufgeblasene Konfiguration.
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Wie funktioniert eine
aufblasbare Dichtung?

Nach Einfiihrung des Aufblasmediums dehnt sich dieses in
Richtung der aufliegenden Flache aus und sorgt fir eine
formschlissige Dichtung. Wird das Aufblasmedium
abgelassen, zieht sich die Dichtung sofort wieder in die
abgelassene “gespeicherte” Konfiguration zuriick. Diese
Stellung liefert Spielraum zur freien Bewegung der einen
oder beider Oberflachen.

AUFGEBLASEN

ABGELASSEN

Wie wird die aufblasbare
Dichtung aufgeblasen?

Die Dichtung wird gewdhnlich mit Druckluft aufgeblasen. Die
speziellen Einsatzparameter bestimmen den optimalen
Luftdruck. In einigen Einsatzbereichen kann eine Fliissigkeit
oder ein Gel als Aufblasmedium benutzt werden. Das
Aufblasmedium wird durch einen Stiel eingefilllt, gewdhnlich
einen flexiblen Schlauch, der mit einer Zwinge an einem inte-
grierten Formfitting befestigt ist. Das Schlauchende kann mit
einer Reihe von Fittings versehen werden.

Warum sollte man eine
aufblasbare Dichtung benutzen?

Eine aufblasbare Dichtung hat mehrere Vorteile im Vergleich

zu herkédmmlichen Dichtungen:

+ Es bietet eine lecksichere UmschlieBung, macht jedoch
Platz, wenn nétig.

» Sie vereinfacht das Design der Struktur und der Bauteile.

= Sie verringert die Notwendigkeit einer ganz genauen
Bearbeitung bzw. der Fertigungstoleranzen.

* Es unterliegt keinem Setzverhalten durch Verdichtung,
was die Wirksamkeit anderer Dichtungen in Frage stellt.



Sondergefertigt, zur
Losung Ihrer schwierigsten s,
Dichtungsprobleme.

AUFBLASBAREN VERSTARKUNG
Seal Master aufblasbare Dichtungen sind nicht nur einfach
extrudierte Gummistrange. Sie sind speziell geformt, um sich
Ihrem Einsatzzweck anzupassen. Das sorgt fiir maximale
strukturelle Festigkeit und Zuverldssigkeit.

Dichtungsmaterialien ) ) ]
Je nach Art Ihrer speziellen Einsatzbedingungen Weltel' ElnsatherelCh

empfiehlt Seal Master eines der folgenden Aufblasbare Dichtungen werden fast Uberall benutzt, wo eine
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Elastomere: formschliissige Verbindung zwischen zwei zusammenstos-
* Athylenpropylen » Naturkautschuk senden Oberflachen benétigt wird. Aufblasbare Dichtungen
* Butyl * Nitril (Buna N) von Seal Master werden erfolgreich in folgenden Anwen-
* Chloropren (Neopren) * Polyurethan dungen und Branchen eingesetzt.
* Epichlorhydrin * Silikon .
. Flyorisierte Kohlenwasserstoffe ¢ Styrol-Butadien Eig:gﬁ:‘r:fATz Férderbinder Stellglieder
(Viton) (Buna S) Behter Fillltrichter Sterilisatoren
Verschiedene Verstarkungsstoffe sorgen fur Festigkeit und Bins Kammern Stopfen
PaB3form, z.B.: Bremsvorrichtungen Klemmvorrichtungen Tore
» Dacron + Nomex Computer Kuppeln Tiiren
» Kevlar * Nylon Dacher Kupplungsvorrichtungen  Ventile
. ; Dampfungsglieder Priifgerate Verglasungen
Dampfungsvorrichtungen Reinrdume Wellen
Gl;efob”neg,e der Fenster Robotertechnik Wischer
a . asoaren NS TEN NACH INDUSTRIEBEREICH:
D.'Chtungen Abfallbeseitigung Elektronik Papier

Aluminium Erdél Pharmazeutik
Architektur Fabrizierte Metalle Regierungsbehdrden
Atomkraft Flugzeuge Seefahrt
Baugewerbe Kautschuk Stahlindustrie
Bauholz/Holzfallerei Kraftfahrzeugbranche ~ Strom

Bergbau Landwirtschaftliche Gerdte Telekommunikation
Bootshau Lebensmittelverarbeitung Textilindustrie
Chemische Verarbeitung  Luft- und Raumfahrt Transport
Eisenbahn Medizin Versorgungsbetriebe
Elektrogerate Militar Waschmaschinen

Aufblasbare Dichtungen
kénnen auf verschiede-
nen Ebenen eingebaut
werden: radial nach in-
nen, radial nach auBen,
axial und jede Kombi-
nation daraus. Sie pas-
sen sich vielen
verschiedenen Konturen
an. Sie werden entweder
in Streifenform mit abge-
schlossenen Enden oder in Ringform hergestellt. Die gebo-
genen Radien sind von Dichtung zu Dichtung verschieden,
doch wenn eine besonders scharfe Kante oder schrage Ecke
nétig ist, kann die Dichtung genau nach MaB geformt werden.
Aufgrund dieser Vielseitigkeit kdnnen sondergefertigte kun-
denspezifische Dichtungen von Seal Master in einem weiten
Anwendungsbereich eingesetzt werden.

RADIAL
NACH AUSSEN

For a “Deucedly Clever” solution,
send us your sealing problem.

Unterstiitzung beim Dichtungsentwurf

Seal Master ist sich der Einmaligkeit jeder Kundenanwendung
bewuft und bietet deshalb Design- und technische Unterstutzung
fir neue Einsatzbereiche sowie Ldsungen bei bestehenden
Dichtungsproblemen an. Anhand unseres von lhnen ausgefllten
(s. Abb. rechts) Fragebogens kénnen wir Ihren Dichtungsbedarf
analysieren und die beste und wirksamste Losung flr lhr
Dichtungsproblem finden und empfehlen.

Wir bendtigen besonders folgende Angaben:

* Was wird abgedichtet? = Temperaturhereich?
« MaBe der abzudichtenden Liicke? < Auf Dichtung ausgeiibter Druck? I
» Erforderliche Dichtungslange? * Werden sie radial nach innen, nach T
* Dichtungshand oder auBen oder axial aufgeblasen?

-endlosschleife? * Womit wird die Dichtung

* Umgebungbedingungen? aufgeblasen?



TYPISCHE EINSATZBEREICHE FUR AUFB

Die hier gezeigten Schnittansichten
zeigen typische aufblasbare
Dichtungskonstruktionen. Einzelheiten
zu jeder Konstruktion weichen von
den hier gezeigten Abbildungen ab.
Besondere GroBen und Formen sind
durch gelistete Kodes gekennzeichnet.
Viele Befestigungsmaoglichkeiten
werden eingesetzt. (Die roten Linien

in den Abbildungen kennzeichnen
einige der gebrauchlicheren
Maglichkeiten.) Bitte beachten Sie, daB
die Dichtungen bei richtigem

Einbau alle Lickenabweichungen

bis maximal zum als H2 angegebenen
Wert ausgleichen.

H2

—— W1 —

__ =

H1 (mm} W1 (mm) H1 (mm)

H2 {mm}

14,2 - 13,7 1.2
254 - 17,5 1T
351 - 4 35,1
30,2
12,7

ems macht

INKLEBBARE DICHTUNGEN (BOND-INTYPE)
cht sich die einfach zu bearl n oder h enden Nuten

W1 {mm) H1 {mm} H2 (mm) W1 {mm) H1 (mm)

H2 {mm)

Wi (mm) | W2 (mm) | H1 () wigmm) | H(mm)

H2 (mm)

224 15,2 16,5 16,0 127
22,4 12,7 12,7 173 12,7
17.5 12,7 127 224 12,7
16,0 12,7 8.9 224 15,2
445 30,5 33,0 - 44,5 30,5
22,4 7.9 6,4 14,2 97
14,2 9.7 9,7
77 54.1 57,2
19.1 16,0 16,0
191 1nz2 1.2
38,9 18,3 191

6,4
6.4
6,4
89
21,6
46

18,1 31.8 16,0 224 15,2
127 28,7 11,2 224 127

5,1
5.1

Das bewahrte Schwalbenschwanz
sind schnell und einfach.
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W1 (mm) H1 {mm) W1 (mm) H1 {mmj

H2 (mm)

127 211 i 254 12,7
191 28,7 . 254 13,5
44,5 318 31,8 1.2
11,2 14,7 ; 38,1 19,1
15,2 15,7 3 35,1 127
152,4 44.5

11,2

71
11,2
206




97

254
28,7 508
52,3 76,2
14,2 25
414 445
12,7 7.9
60,5 1016
31,7 31,7
a7 66,8

DICHTUNG MIT HALTERUNG
Metallhatterungen, zB.

HERKOMMLICHE LUFTANSCHLUSSE

Jede Seal Master Dichtung hat ein integriertes geformies
Fitting an einer der folgenden drei Stellen:
+Triger < Ende » Seite

TRAGER

Hier mit offenem Schiauchende
abgebildet (am haufigsten
verwendet). Wir empfehlen
gewdhnlich den Trager, an den
wir einen offenen Luftschlauch
anschlielien. Dieser Schlauch
kann ginen Innendurchmesser
von 4,7 mm fiir kleinere und
ginen Innendurchmesser

von 9,5 mm fir gréBere
Dichtungen haben.

ENDE

Hier mit Gewindefitting
abgebildet (nur fir
Dichtungen in Streifenform)

HALTERUNGS-
SYSTEME

EINSCHNAPP-
BARE
DICHTUNGEN DICHTUNG MIT
HALTERUNG

 EINLEGBARE DICHTUNGEN (DROP
ner zusatzlichen Vorrichtu

SEITE

Hier mit Schlauch

und Adapterfitting

abgebildet (nur 0-RING FITTING

fir wenige. (hier im Trager abgebildet)

Einsatzbereiche)  Diese Speziellverbindung st so kanstruiert,
dah sie genau in ein gebohrtes Loch in der
Halterung pafit.

GUMMI-
HALTERUNG

Eine richtige Halterung ist fiir die Funktion und
Langlebigkeit der Dichtungen ausschlaggebend.
Die Halterung muB die Dichtung festhalten, um
aufblasen und ablassen der Dichtung zu lassen
und sie vor Beschéadigung schitzen. Um die
Befestigung der Dichtungen zu erleichtern, kann
Seal Master Halterungen aus Metall, Gummi
oder Kunststoff in Band- oder Schleifenform
liefern, siehe Abbildung.




Qualitatssicherung und
Qualitatskontrolle

Seal Master unterhilt ein tiefgreifendes, formelles
Qualitatssicherungsprogramm im Einklang mit fol-
genden Normen:

= Military-MIL | 45208

* Nuclear-NQA 1 (USA)-Z299.3 (Kanada)

Alle von Seal Master verwendeten Materialien wer-
den in Labors getestet. Alle Produkte werden vor dem
Versand mindestens zweimal iiberpriift und Drucktests
unterzogen. Falls erforderlich kénnen Funktionstests
durchgefiihrt werden.

Kundenbetreuung
weltweit

HIER IST EIN AUSZUG AUS UNSERER KUNDENLISTE:

ABBOTT LABORATORIES CAROLINA POWER & LIGHT GENERAL MILLS MARTIN MARIETTA PRATT & WHITNEY
AERQUET CATERPILLAR GENERAL MOTORS MASSACHUSETTS INSTITUTE OF TECHNOLOGY ~ R.J. REYNOLDS TOBACCO
AEROQUIP CHICAGO BRIDGE & IRON GIDDINGS & LEWIS MCDONNELL DOUGLAS ROCKWELL INTERNATIONAL
AK STEEL CHRYSLER CORPORATION B.F. GOODRICH MEAD PAPER ROHM & HAAS

ALKAR COMBUSTION ENGINEERING GOODYEAR TIRE & RUBBER MICHELIN TIRE SCHLUMBERGER

ALLIED SIGNAL COMMONWEALTH EDISON W.L. GORE & ASSOCIATES MORTON THIOKOL SEAL METHODS INC.
ALLIS CHALMERS COOPER TIRE & RUBBER W.R. GRACE & COMPANY MOTOROLA SHAKLEE

ALCOA DOOR ENGINEERING & MFG. GRACO, INC. NABISCO SOVEREIGN YACHT
AMERICAN LAUNDRY MACHINERY  DOW CHEMICAL HERCULES INC. NASA STERIS CORPORATION
AMERICAN STEAMSHIP DYNAMIC AIR H. HERGETH GMBH NIRO, INC, SVERDRUP TECHNOLOGY
AMERICAN STERILIZER E.Il. DUPONT HERSHEY CHOCOLATE NORDSON SWIFT ECKRICH

ARMOUR FOOD EASTMAN KODAK HEWLETT PACKARD NORTHERN STATES POWER THE TIMKEN COMPANY
ARMSTRONG WORLD ECOLAIRE HILLSHIRE FARM NUCLEAR ENERGY SERVICES TVA

ATOMIC ENERGY CANADA EG. &G HUGHES AIRCRAFT OVEALY MANUFACTURING U.S. AIR FORCE

BABCOCK & WILCOX ELECTRIC POWER DOOR HYDRO QUEBEC ONTARIO HYDRO U.S. ARMY

BASF ELLIS DON LTD. IBM CORPORATION OSCAR MAYER U.S. MARINE CORPS

BAY SHIPBUILDING ETHYL CORPORATION INDUSTRIAL DOOR CONTRACTORS OWENS CORNING FIBERGLAS U5, NAVY

BECHTEL POWER CORP. FMC INGERSOLL RAND PAN AMERICAN WORLD SERVICES UNION CARBIDE
BETHLEHEM STEEL CORP. FAIRFIELD ENGINEERING JAMISON DOOR COMPANY PEABODY MYERS UNITED ENGINEERS & CONSTRUCTORS
BOEING COMPANY FARREL CONNECTICUT JOY MANUFACTURING PELLERIN MILNOR USX CORPORATION

BOISE CASCADE FLORIDA POWER & LIGHT KCA DRILLING PHILLIPS 66 UTAH POWER & LIGHT
BRIDGESTONE FIRESTONE FORD MOTOR COMPANY KIMBERLY CLARK PIERCE MANUFACTURING VALMET

AAR BROOKS & PERKINS GENERAL ATOMICS KOREA ELECTRIC POWER PIPER AIRCRAFT VOITH SULZER

BUHLER GENERAL DYNAMICS KRAFT PPG INDUSTRIES WESTINGHOUSE ELECTRIC
CAMADAIR GENERAL ELECTRIC LOCKHEED PRINCETON UNIVERSITY WEYERHAEUSER
CANADIAN GENERAL ELECTRIC GENERAL FOODS 3 PROCTER & GAMBLE YOUNG INDUSTRIES

SONDERGEFERTIGTE SPEZIALPRODUKTE

Zubehérprodukte

Seal Master bietet zusatzliche Produkte, die den Einsatz der
aufblasbaren Dichtungen erleichtern. Dabei handelt es sich um:

Sonstige Produkte

Die aufblasbaren Dichtungen von Seal Master sind flexibel
Druckbehalter und kénnen somit Krafte ausliben, die mit
herkdmmlichen, starren Methoden nicht méglich wéren.

* StranggepreBte Metallhalterungen Dieses Prinzip kann u.a. in folgenden Bereichen eingesetzt

* Bearbeitete Metallhalterungen werden:

* Extrudierte, gegossene oder geformte Gummihalterungen

* Extrudierte, gegossene oder geformte Kunststoffhalterungen * Betatiger * Laminierer

* Verbindungselemente * Bremsen * Hebevorrichtungen
* Kontrollgerate zum Aufblasen, z.B. Boxen, Ventile, Regler, * Polster * Stecker

MeBgerate, Alarmvorrichtungen, Kompressoren, Armaturen * Separatoren

und Schlauche Nichtaufblasbare
Gummiprodukte

* Beutel * Abdeckungen
* Kompressionsdichtungen * Membranen
* Kupplungen * Flachdichtungen

WIR EXPORTIEREN WELTWEIT!

SEAL MASTER CORPORATION

BERATER » DESIGNER + HERSTELLER VON AUFBLASBAREN DICHTUNGEN UND SONDERGEFERTIGTEN GUMMIPRODUKTEN
368 MARTINEL DRIVE, KENT, OH 44240-4368 USA = [001] (330) 673-8410 = FAX [001] (330) 673-8242

* Greifgerate




